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BEHR GmbH & Co. KG 
MauserstraBe 3, 70469 Stuttgart 



Bauteil, Verwendung eines Bauteils sowie Verfahren zur Herstellung 
eines Bauteils, insbesondere eines Quertragers fur ein Falirzeug 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Bauteil, insbesondere auf einen Quertra- 
ger zum Anordnen zwischen A-Sauien eines Kraftfahrzeuges sowie auf die 
Verwendung eines derartigen Bauteils. Des Weiteren betrifft die Erfindung 
ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen Bauteils. 

Aus dem Kraftfahrzeugbau sind aus Rohren bestehende Quertrager be- 
kannt, die aus IVIetall bestehen und entsprechend groBe Wandstarken auf- 
welsen. Die Wandstari^en sind dabel fQr eine ausreichende Fomn-, Biege-, 
Knick- und Toreionssteifigkelt und somit fQr eine ausreichende Druckbelast- 
barkeit entsprechend dick ausgefQhrt. Der als Rohr oder Hohlprofil ausgebll- 
dete Quertrager eignet sich prinzipiell zur Luftfuhrung beisplelsweise von 
eiaer mittig im .Fnontbereich des Fahrzeugs angeordneten Kliraaanlage zu 
seitlichen Ausstronnern hin. 

Ein derartiger Quertrager ist beisplelsweise aus der DE 100 64 522 A1 be- 
kannt. Dabei ist der Quertrager zur Gewichtsreduzierung aus einem Leicht- 
bauwerkstoff, insbesondere aus einenn Leichtmetall in Art eines Schalen- 
bauteils oder GrundkOrpers gebildet, in welchen fQr eine hinreichende Stei- 
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figkeit und Druckbelastbarkelt des Quertragers ein zumindest einen Kanal 
bildender Kunststoffkem angeordnet ist. Zum Austritt des Luftstroms 1st der 
Kanal mit Offnungen versehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den aus dem Stand der Technik 
bekannten QuertrSger zu verbessern, insbesondere hinsichtlich einer weite- 
ren Gewichtsreduzierung zu veit}essem. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch ein Bauteil mit den Merk- 
malen des Anspruchs 1 und Verwendungen eines Bauteils mit den Merk- 
maien der AnsprOche 15 und 16 sowie durch ein Verfahren zur Herstellung 
eines Bauteils mit den l\4erkmalen des Anspruclis 17. 

Vorteiliiafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteran- 
spruclie. 

FQr elne moglichst groBe Gewichtseinsparung im Falirzeugbau ist ein Bau- 
teil, insbesondere ein Quertrager zum Anordnen zwischen A-Saulen eines 
Kraftfahrzeugs, vorgesehen, der einen im wesentliclien als Hohlprofll ausge- 
bildeten GrundkSrper aufweist, der innen mit einem zumindest einen Kanal 
blldenden Kunststoffkem versehen ist, wobel der Grundk5rper zumindest 
tellwelse perforiert ausgeblldet Ist. ZweckmaSigenwelse Ist der GrundkOrper 
zumindest in einem Offnungsbereich, Insbesondere Im Bereich eines Str5- 
mungsaustritts perforiert ausgeblldet. Ein derartiger mit einem perforiert aus- 
gebildeten Offnungsbereich versehener GrundkQrper weist zusatzlich neben 
der Gewichtseinsparung eine gute Verstarkungsfunktion der Struktur des 
Bauteils auf. 

Vorzugsweise Ist der Grundkorper aus Blech, insbesondere aus einem 
Leichtmetall-Blech, z.B. Aluminiumblech oder Stahlfeinblech, gebildet. Die 
Perforierung des Grundkorpers kann beispielsweise aus einem Lochblech 
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und/oder einem Drahtgewebe und/oder einem Streckmetall gebildet sein. In 
einer besonders einfachen Ausfuhrungsform ist der Grundkorper aus einem 
Lochblech gebildet. Dabei ist die Wandstarke des metallischen Grundkor- 
pers moglichst dtinn, so dass Gewicht eingespart werden kann. Fur eine ho- 
he Verfomriungsenergieaufnahme und hohe Form-, Biege- und Torsionsstei- 
figkeit be! gleichzeitig besonders leichtem Aufbau des Bauteils ist der Grund- 
korper mit dem Kunststoffkern versehen, wobei die Festigkeit durch den 
Verbund aus Grundkarper und Kunststoffkern erreicht wird. DarQber hinaus 
bewirkt der Kunststoffkern eine hinreichend gute Isolierung, insbesondere 
Schallisolierung und tliermische Isolierung z.B. bei VenA/endung des Bau- 
teils als Luftfiihrungskanal. Bevorzugt ist der Kunststoffkern aus einem 
Schaummaterial, beispielsweise aus einem Polyurethanschaum oder einem 
Partikelschaum. Fur einen eine hohere Festigkeit jaufweisenden Kunststoff- 
kem ist dieser bevorzugt aus Qber ein Bindemittel miteinander verbundenen 
Schaumpartikein gebildet. 

Fur eine moglichst einfache Herstellung des als ein Hybridbauteil ausgebil- 
deten Bauteils ist der Grundkorper vorzugsweise aus zwei Halbkorpern, ins- 
besondere aus zwei Halbschalen gebildet. ZweckmaRigerweise ist der 
Grundkorper, insbesondere dessen zwei Halbkorper Qber den Kunststoffkern 
zusammengehalten. Zusatzlich kOnnen die beiden Halbkorper zusatzlich 
mechanisch verbunden sein. 

Je nach Art und Funktion sowie Anordnung des Bauteils weist der Grundkar- 
per vorzugsweise je Halbkerper mindestens einen perforierten Offnungsbe- 
reich auf. Alternativ oder zusatzlich ist der Grundkorper in einem beide Halb- 
korper ubergreifenden Offnungsbereich perforiert. Mit anderen Worten: Ein 
aus zwei Halbschalen gebildeter Grundkorper weist einen schalenubergrei- 
fenden Offnungsbereich, d.h. einen die Ober- und die Unterschale uberdek- 
kenden Bereich, auf. Je nach Funktion kann der perforierte Offnungsbereich 
den Grundkorper voIlstSndig umlaufen. Vorzugsweise ist bei einer die Halb- 
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korper ubergreifenden Perforierung im Offnungsbereich dieser mit einem 
Verstarkungselement versehen ist. ZweckmaBigerweise ist das Verstar- 
kungselement parallel zur Trennebene der Halbkorper angeordnet. 

Fur eine Gestaltungsfreiheit hinsichtlich der Funktion des Bauteils kann der 
GrundkGrper vorzugsweise mit mehreren in Langsrichtung gesehen in Ab- 
stand zueinander angeordneten Offnungsbereichen versehen sein. Dabei 
kann der Kanal vorteilhaftenA/eise als Mehrkammerkanai ausgebildet sein. 
insbesondere durch ein nachtragliches Einbringen des Kunststoffkerns oder 
der Kunststoffstruktur ist eine fertigungstechnische und gestalterische Frei- 
belt gegeben, die ein Bauteil mit vielfaltigen Funktionen ermoglichen, Durcli 
einen Mehrkammerkanai ist beispielsweise ein Luftfuhrungskanal zum FQh- 
ren von Frischluft, HeiSluft oder Kaltluft in separaten Kanalen des Mehr- 
kammerkanals moglich. Alternativ oder zusatzlich kann einer der Kammern 
als Kanal zum Fiihren von Leitungen oder Kabein verwendet werden. 

Zusatzlich zur Integration von einem oder mehreren Kanalen in das Bauteil 
sind vorzugsweise an den aneinander liegenden RSndem der HalbkSrper 
und/oder an dem GrundkOrper Halterungen, Anbindungspunkte oder Gehau- 
seteile einer Heizungs- und/ oder Klimaanlage angeformt. Bevorzugt wird ein 
derartig ausgebildetes Bauteil als Instrumententafeltrager in einem Kraftfahr- 
zeug verwendet, wobei der Kanal ein LuftfQhrungskanal und/oder ein Ka- 
belkanal ist Alternativ kann ein derart ausgebildetes Bauteil als unter einer 
Windschutzscheibe angeordneter Quertrager in einem Kraftfahrzeug ver- 
wendet werden, wobei der Kanal ein LuftfQhrungskanal zur Fuhrung eines 
der Windschutzscheibe und/oder den Seitenscheiben zu zufQhrenden Luft- 
stroms und/oder zur Beheizung einer Wischblattablage. Auch konnte das 
Bauteil als ein so genanntes Rear-End oder Heckabschlussmodul venA/endet 
werden. 
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Bei dem bevorzugten Verfahren zur Herstellung eines derartigen Bauteils 
wird der Grundkorper zumindest teilweise perforiert und in eine Grundform 
umgeformt sowie in ein Werkzeug eingelegt, in welchem der Kunststoffkern 
In einem einzigen Verfahrensschritt an den Grundkorper angeformt, z.B. an- 
gespritzt wird. Mit anderen Worten: Der Kunststoffkern wird naclitraglicli mit 
dem metallisclien Grundkerper verbunden oder in den metallischen Grund- 
korper gefUgt, eingespritzt, gesch§umt oder eingebracht. Dabei wird ein 
Kunststoff, insbesondere ein thermiscli aktivierbarer Scliaum, wie Poiyuret- 
hanschaum, in den Grundkorper eingespritzt. wo der Scliaum aufquillt und 
an dem GrundkSrper haftet. Je nach Vorgabe kann der Kunststoffl<em unter- 
schiedllche Schaumdicken aufweisen, so dass der Stromungsverlauf des 
Mediums In dem durch den Kunststoffkern gebildeten Kanal von der Sta- 
tikstruktur des Bauteils unabhangig ist. D.h. die Statik- oder Versteifungs- 
struktur des Kunststoffkerns wird in Abhangigkeit von der mechanischen Be- 
anspruchung des Bauteils durch eine entsprechende Schaumdicke einge- 
stellt, so dass ein bereichsweise belastungsvariables Bauteil ermOglicht ist. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteil bestehen insbesondere darin, dass ein 
Bauteil, welches als QuertrSger, Frontend-Bautell oder Strukturbauteil ver- 
wendet werden kann, besonders leicht bei gleichzeitig moglichst guter Form-, 
Siege-, Knick-, Beul- und Torsionssteifigkeit ausgebildet ist. Der einen Kanal 
bildenden Kunststoffl^em dient insbesondere je nach Aufbau der Integration 
von einem oder mehreren medienfOhrenden Kanalen oder eines Kabelka- 
nals. Der Kunststoffkern oder die Kunststoffstruktur kann nachtraglich in den 
Grundkorper eingebracht werden. Durch den Kunststoffkern und dessen fCi- 
gende Verbindung mit dem metallischen Grundkorper kann eine zusatzliche 
Verbindung entfallen. 

AusfQhrungsbeispiele der Erfindung werden anhand einer Zeichnung naher 
erISutert. Darin zeigen: 
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Figur 1 schematisch eine perspektivlsche Anslcht eines Bauteils, Insbe- 
sondere eines Quertragers, mit einem zumindest teilweise perfo- 
rierten Grundkorper, 

Figur 2 schematisch eine perspektivische Ansicht eines altemativen 
Bauteils, 

Figur 3 schematisch eine perspektivische Ansicht eines altemativen 
Bauteils mit einem im Offnungsbereich des GrundkSrpers ange- 
ordneten Verstarkungselement, 



Figuren 4A bis 4C schematisch eine perspektivische Ansicht eines aus Halb- 
kdrpem gebildeten Bauteils, 

Figur 5 schematisch einen Querschnitt eines Bauteils, 

Figure schematisch einen Querschnitt eines Bauteils im Bereich einer 
Perforierung, 

Figur 7 schematisch einen Querschnitt eines Bauteils gemSS Figur 6 mit 
einer im Bereich der Perforierung angeordneten Halterung, und 

Figuren 8 bis 9 sowie 10A bis 10C schematisch verschiedene AusfQhmngs- 
formen fQr eine Perforierung. 

Einander entsprechende Telle sind in alien Figuren mit den gleichen Be- 
zugszeichen versehen. 

Figur 1 zeigt ein Bauteil 1, z.B. einen Quertrager zum Anordnen zwischen 
nicht naher dargestellten A-Saulen eines nicht naher dargestellten Fahr- 
zeugs. Das Bauteil 1 dient beispielsweise als instrumententafeltrSger fQr eine 
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Klima- und/oder Heizungsanlage. Alternativ kann das Bauteil 1 als ein unter 
einer Windschutzscheibe angeordneter Quertrager in einem Fahrzeug die- 
nen, welcher als Luftfuhrungskanal zur Klimatisierung des Fahrzeuginnen- 
raums und zur Enteisung der Windschutz- oder Frontscheibe vorgesehen ist. 

Das Bauteil 1 weist hierzu einen Grundkorper 2 auf, der bevorzugt aus 
Blech, insbesondere aus einem Leichtmetall-Blech, z.B. aus Aluminium- 
Blech Oder Feinstahl-Blech gebildet ist. Der Grundkorper 2 ist im AusfQh- 
rungsbeispiei als Hohlprofil, Insbesondere rohrartig ausgefUhrt. Alternativ 
kann der Grundkorper 2 auch als ein Hohlprofil mit einem vieleckigen Quer- 
schnitt ausgefQhrt sein (nicht naher dargestellt). Des Weiteren Ist der Grund- 
korper 2 aus zwei HalbkSrpem 2a und 2b. z.B. zwei Halbschalen. gebildet - 
einer Unterschale und einer Oberschale. 

Der Grundkorper 2 ist innenseitig mit einem Kunststoffkern 4 versehen, der 
einen Kanal 6 bildet. Uber den Kunststoffkern 4 ist der Grundkorper 2, ins- 
besondere dessen zwei Halbkorper 2a und 2b zusammengehalten, insbe- 
sondere wird der Kunststoffkern 4 an den Grundkorper 2 gefiigt. Hierzu wird 
der Kunststoff in den Grundkorper 2 beispielsweise in einem Spritzgussver- 
fahren eingebracht. Alternativ und abhangig von der Art des Kunststoffs 
kann dieser auch eingeschaumt, eingegossen oder in ahnlicher Weise ein- 
gebracht sein. 

Zusatzlich kann der Grundkorper 2 mechanisch verbunden sein. Beispiels- 
weise kann der Grundkorper 2 an den aneinander liegenden Randern R der 
Halbkorper 2a, 2b genietet, geschraubt oder in ahnlicher Weise verbunden 
sein. 

Der mittels des Kunststoffkem 4 gebildete Kanal 6 dient beispielsweise der 
Fuhrung eines Mediums, insbesondere Luft zur Klimatisierung des Fahrzeu- 
ginnenraums. Alternativ kann der Kanal 6 auch der Fuhrung von Leitungen 
Oder Kabein dienen. Der Grundkorper 2 ist mit mehreren in LSngsrichtung 
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gesehen in Abstand zueinander angeordneten Offnungsbereichen 8a bis 8c 
zum Ein- und/oder Austritt eines im Kanal 6 gefQhrten IVIediums. z.B. Luft, 
versehen. 

Der Kunststofflcem 4 dient unter anderem der Steifigl^eit des Grundk6rpers 2. 
Der besonders dOnnwandig ausgebildete Grundl<6rper 2 fiilirt bei Durcli- 
stromen mit Luft zu einer Gerausclientwicl<lung, welclie besonders vorteilhaft 
durch Auskieldung des Grundkorpers 2 mit dem Kunststoffkem 4 gedSmpft 
wird. D.h. der Kunststoffkem 4 Obemimmt u.a. eine Scliallisolienjng und ggf. 
aucli eine thermische Isolierung. 

FOr eine besonders leictite AusfQIimng des Bauteils 1 ist dessen GrundkSr- 
per 2 zumindest teilweise perforiert ausgebildet. Bevorzugt ist der Grundkor- 
per 2 In einem der Offnungsbereiche 8a perforiert ausgebildet. Alternativ 
kann der GrundkOrper 2 in mehreren oder alien Offnungsbereiclien 8a bis 8c 
perforiert ausgebildet sein. Unter Perforierung wird hierbei eine IVielirzahl von 
zueinander beabstandeten L6chem, welclie in Reitien und/oder Spalten mit 
einem Loctimuster angeordnet sind, verstanden. Der Grundkorper 2 ist in 
der einfachsten AusfQhrungsform aus einem Lochblecin gebildet. Der perfo- 
rierte Offnungsbereich 8a kann bei einem als LuftfQIirung dienenden Kanal 6 
ein StrOmungsaustritt fQr die In den Falirzeuginnenraum zu fQhrende Luft 
sein. 

Wie in der FIgur 1 dargestellt, ist der GrundkSrper 2 Im Offnungsbereicti 8a 
des oberen Halbkorpers 2a perforiert ausgebildet. Je nach Art und Ausbil- 
dung des Grundkorpers 2 kann dieser je HalbkSrper 2a. 2b einen perforier- 
ten Offnungsbereicli 8a aufweisen. 

In Figur 2 ist eine alternative Ausfuhrungsfomn fur ein Bauteil 1 dargestellt. 
Anstelle eines runde L6cher aufweisenden Lochmusters im perforierten Off- 
nungsbereich 8a welst dieser ein Vielecke aufweisendes Lochmuster (= 
hexagonales Lochmuster) auf. Das hexagonale Lochmuster fOhrt gegenuber 
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dem Lochmuster im Offnungsbereich 8a nach Figur 1 zu einer geringeren 
Materialanhaufung zwischen den Lochem und somit zu einer weiteren Ge- 
wichtsreduzierung. 

Figur 3 zeigt eine alternative AusfQiirungsform fUr das Bauteii 1 , wobei die 
Offnungsbereiche 8a bis 8d die HalbkOrper 2a, 2b Qbergreifend angeordnet 
sind. Je nach Art und AusfQhrung konnen aucli die beide HalbkSrper 2a, 2b 
Uberdeckenden Offnungsbereiclie 8a bis 8d perforiert ausgebildet sein (nicht 
naiier dargestellt). FQr eine hinreicliend gute Steifigkeit aucli dieser Off- 
nungsbereiclie 8a bis 8d sind diese mit einem Verstarkungselement 10 ver- 
sehen. Das Verstarkungselement 10 ist vorzugsweise parallel zur Trennebe- 
ne der Halbkorper 2a, 2b angeordnet und aus Kunststoff gebildet. Das Ver- 
starkungselement 10 wird im Fugeverfaliren des Grundkorpers 2 mit dem 
Kunststoffkern 4 in einem Fertigungsschritt wie oben beschrieben z.B. durch 
Ausspritzen eingefOgt. 

Die Figuren 4A bis 4E zeigen in perspektivischer Darstellung die einzelnen 
Elemente des Bauteils 1. In Figur 4A ist ein Tell einer metallischen Ober- 
schale - ein Teil eines Halbkorpers 2a des GrundkOrpers 2 - dargestellt. Fi- 
gur 4B zeigt die Innenauskleidung des oberen HalbkQrpers 2a mit einem 
Kunststoffkem 4. Figur 4C zeigt die Innenauskleidung des unteren Halbkor- 
pers 2b mit dem Kunststoffkern 4. Figur 4D zeigt einen Teil des unteren 
Halbkorpers 2b. In Figur 4E sind alle Elemente des Bauteils 1 zusammen- 
gefOgt dargestellt und bilden beispielsweise einen QuertrSger mit mehreren 
Offnungsbereichen 8a bis 8f. 

Die Figur 5 zeigt schematisch einen Querschnitt durch ein Bauteii 1 mit ei- 
nem Grundkorper 2 aus einem oberen und unteren HalbkcSrper 2a, 2b, die 
innen mit einem Kunststoffkem 4 ausgekleidet sind. Im zusammengefOgten 
Zustand des Bauteils 1 ist ein Kanal 6 im Innenraum des Kunststoffkerns 4 
gebildet. Der Kanal 6 kann dabei in nicht naher dargestellter Art und Weise 
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als ein Mehrkammerkanal ausgebildet sein. Dazu ist der Kanal 6 durch 
Wande in mehrere Kammem unterteilt, wobei z.B. der eine zum Fuhren von 
Frischluft, ein anderer Kammerkanal zum FQhren von Warmluft dient. Figur 6 
zeigt schematisch einen Querschnitt das Bauteil 1 im Bereich eines perfo- 
rierten Offnungsbereiches 8a. 

Figur 7 zeigt ebenfalis das Bauteil 1 im Bereich des perforierten Offnungsbe- 
reiclies 8a im Quersclinitt. Dabei ist am GrundkSrper 2 im Offnungsbereicli 
8a ein Gehausetell 12, welclier beispieisweise als Stromungsaustritt dient 
und mit entspreclienden AustrittsSffnungen 14 und/oder Umlenkmittel 16 
versehen ist, angeordnet. Alternativ Oder zusatzlich konnen an den Grund- 
korper 2 in nicht nSlier dargestellter Art und Weise weitere Halterungen, An- 
blndungspunkte oder Gehauseteile 12 einer Heizungs- und/ oder Klimaanla- 
ge angeformt sein. 

Die Figuren 8 und 9 sowie 10A bis 10C zeigen verscliiedene Ausfulirungs- 
fornien fQr das Loclimuster eines perforierten Offnungsbereiciies 8a bis 8f. 
In Figur 8 ist beispieisweise ein Lochmuster mIt parallel zueinander ange- 
ordneten und eine quadratische Lochanordnung bildenden LQchern und in 
Figur 9 ein Lochmuster mit zueinander versetzt angeordneten und eine ver- 
setzte Lochanordnung bildenden Lfichern dargestellt. Die Figuren 10A bis 
IOC zeigen verschiedene Lochmuster fQr hexagonale LOcher in unterschied- 
licher Anordnung. Der Vielfalt des Lochmuster und der Anordnung sowie der 
Fomi der Locher sind keine Grenzen gesetzt. Die Art, Anordnung und die 
Form richten sich nach der Funktion des zugehorigen Offnungsbereiches 8a 
bis 8f. 
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Patentanspruche 



1. Bauteil (1). insbesondere Quertrager zum Anordnen zwischen A-SSulen 
eines Kraftfahrzeugs, mit einem im wesentlichen als Hohlprofil ausgebil- 
deten Gmndkorper (2), der innen mit einem zumindest einen Kanal (6) 
bildenden Kunststoffkem (4) versehen ist, wobel der Gmndkorper (2) zu- 
mindest teilweise perforiert ausgebildet ist. 

2. Bauteil nacin Anspruch 1, wobei der Gmndkorper (2) zumindest in einem 
Offnungsbereich (8a), insbesondere im Bereich eines Stromungsaustritts 
perforiert ausgebildet ist. 

3. Bauteil nach Ansprucli 1 oder 2, wobei der Grundkorper (2) aus Blech, 
insbesondere aus einem Leichtmetall-Blech gebildet ist. 

4. Bauteil nach einem der AnsprQclie 1 bis 3, wobei die Perforlerung des 
Grundkorpers (2) aus einem Lochblech und/oder einem Drahtgewebe 
und/oder einem Streckmetall gebildet ist. 



5. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 4, wobei der Gmndkorper (2) 
aus zwei Halbkorpern (2a, 2b), insbesondere aus zwei Halbschalen ge- 
bildet ist. 
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6. Bauteil nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, wobei der Grundkorper (2), 
insbesondere dessen zwei Halbkorper (2a, 2b) Qber den Kunststoffkem 
(4) zusammengehalten ist. 

7. Bauteil nach Anspruch 5 oder 6, wobei die beiden HalbkQrper (2a, 2b) 
zusdtziich mechanisch verbunden sind. 

8. Bauteil nach einem der AnsprQche 5 bis 7, wobei der GrundkSrper (2) je 
HaibkSrper (2a, 2b) in einem Offnungsbereich (8a) perforiert ist. 

9. Bauteil nach einem der Ansprtiche 5 bis 8, wobei der GrundkGrper (2) in 
einem beide HalbkSrper (2a, 2b) Qbergreifenden Offnungsbereich (8a) 
perforiert ist. 

10. Bauteil nach Anspruch 9, wobei bei einer die Halbkdrper (2a, 2b) iiber- 
greifenden Perforierung im Offnungsbereich (8a) dieser mit einem Ver- 
starkungselement (10) versehen ist. 

11. Bauteil nach Anspruch 10, wobei das VerstSrkungselement (10) parallel 
zur Trennebene der HalbkSrper (2a, 2b) angeordnet ist. 

12. Bauteil nach einem der AnsprQche 1 bis 11, wobei der Grundk6rper (2) 
mit mehreren in Langsrichtung gesehen in Abstand zueinander angeord- 
neten Offnungsberelchen (8a bis 8f) versehen ist. 

13. Bauteil nach einem der AnsprQche 1 bis 12, wobei der Kanal (6) als 
Mehrkammerkanal ausgebildet ist. 

14. Bauteil nach einem der AnsprQche 1 bis 13, wobei an den aneinander 
liegenden RSndem (R) der HalbkSrper (2a, 2b) und/oder an dem Gmnd- 
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korper (2) Halterungen, Anbindungspunkte oder Gehauseteile (12) einer 
Heizungs- und/ oder Kiimaanlage angeformt sind. 

IS.Verwendung eines Bauteils nach einem der Anspriiche 1 bis 14 als In- 
strumententafeltrSger in einem Kraftfalirzeug, wobei der Kanai (6) ein 
LuftfQlirungsl<anal und/oder ein Kabell<anal ist. 

IS.Verwendung eines Bauteils nacli einem der AnsprOclne 1 bis 14 als unter 
einer Windschutzscheibe angeordneter Quertrager in einem Kraftfahr- 
zeug, wobei der Kanal (6) ein LuftfQIirungskanal zur FQhmng eines der 
Windschutzscheibe und/oder den Seitenscheiben zu zufOhrenden Lufl- 
stroms und/oder zur Beheizung einer Wischblattablage. 

17.Verfahren zur Herstellung eines Bauteils nach einem der Anspruche 1 bis 
14, wobei der Grundkorper (2) zumindest teiiweise perforiert und in eine 
Grundform umgeformt wird und in ein Werkzeug eingelegt wird, in wel- 
chem der Kunststoffkern (4) in einem einzigen Verfahrensschritt an den 
GrundkSrper (2) angefomit, z.B. angespritzt wird. 
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Zusammenfassung 

ErfindungsgemSB ist ein Bautell (1), insbesondere Quertrager zum Anordnen 
zwischen A-S§ulen eines Kraftfahrzeugs, mit einem im wesentlichen als 
Hohlprofil ausgebildeten GrundkSrper (2) vorgesehen, der innen einen zu- 
mindest einen Kanal (6) bildenden Kunststoffkern (4) aufweist, wobei der 
Grundkorper (2) zumindest teilweise perforiert ausgebildet ist. 



Sign. Figur 1 
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Bezugszeichenliste 



1 Bauteil 

2 Grundkorper 
2a. 2b HalbkSrper 

4 Kunststoffkem 

6 Kanal 

8a bis 8f Offnungsbereiche 

10 Verstarkungselement 

12 Gehauseteil 

R Rand 
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